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Zabezpieczenie antykorozyjne stali wg opisu

technicznego.

Stal ksztaftowa: St3S—stal nierdzewna

Zestawienie stali ksztattowej ZSK-183

Beton: €25/30(B—30) szczelny w—8

Otulina:

—fundament spdd: cnom=5,0cm
—fundament reszta: crom=4,0cm

—podciqqi: cg=4,0cm

Zestawienie stali zbrojeniowej ZSZ—181

wy klej Tricoflex

R Pionowe prety $ciany skrocic,
zagiq¢ i nastepnie zespawa¢ AR

30
7

&».5

Prace zwiqzane z uszczelnieniem prowadzi¢ pod nadzorem przedstawiciela firmy CETCO i BOTAMENT

Podsypka zwirowo—piaskowa 1s=0,95

Elementy zejscia ( schody, pochylnia, piyta) zabezpieczyé powierzchniowo zywicq z posypkq kwarcowg, np firmy SIKA Sikafloor—261 bqdz podobny.

Pierwszq warstwe maty VOLTEX docisnqé do sciany kqtownikiem PWB—2, PWB—3a, PWB—3b, a drugq warstwg wywingé na $ciang.

Przejécia szczelne przez sciang w wykonaniu szczelnym np. firmy INTEGRA typ "GP—SR” lub "tANCUCH USZCZELNIAJACY”

We wszystkich przerwach technologicznych stosowa¢ Waterstop RX

W przypadku elementdw cynkowanych ogniowo miejsca przecinania elementdw lub inne gdzie powtoka cynkowa zostata uszkodzona
pomalowa¢ specjalistycznym zestawem do naprawy powtok cynkowych.

W przypadku elementdw cynkowanych ogniowo nalezy pozostawi¢ otwory technologiczne do cynkowania ogniowego.

W przypadku elementdéw ze stali nierdzewnej — stosowa¢ kotwy HIT-V—R firmy HILTI, lub réwnowazne firmy Fischer. W przypadku
elementdw kotwionych zabezpieczonych przez cynkowanie ogniowe — przyjeto kotwy HIT—V—F firmy HILTI, lub elementy réwnowazne

firmy Fischer. Sposéb zabezpieczenia antykorozyjnego kotwy — stal ocynkowana ogniowo > 45pm.

PROJEKT WYKONAWCZY

CZESCI 1

KOMPLEKSU SPORTOWO-REKREACYJNEGO
W LESKU

PLYWALNIA WRAZ Z ZAGOSPODAROWANIEM

TERENU, DROGI, PARKINGI, BOISKA |
INFRASTRUKTURA TOWARZYSZACA

na dziatkach ewidencyjnych nr:
116/3, 116/5, 116/6, 116/7, 116/8, 116/9 z obrebu Lesko-Posada Lesko;
239/9, 739/3, 1320 z obrebu Lesko

tel.(013) 469 80 01
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